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Genial-Metallbaukastern Nr. 1

Die Modelle in diesem Voriagenheft kénnen mit dem Baukasten Nr. 1 oder mit dem Baukasten Nr. 0 4+ dem Ergénzungskasten Nr. 0 A
gebaut werden. Um den Baukasten Nr. 1 auf den Baukasten Nr. 2 zu erweitern, ist der Ergénzungsbaukasten Nr. 1R erforderlich.

Der Baukasten Nr. 1 enthélt folgende neue Bestandteile:
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Baukasten 1

109. Schiff 110. Elektrische Lokomotive
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109)2 &

Deck 1 und Deck 2 werden zu- %:—:- —— ik
t und inand 12 - VKo @ o018 @ o

verschraubt. Die Verbindung der q . g =T TG )

Aufbauten 1 und 2 mit dem
Schiffskdrper criolgt miitels der
15-mm-Schraube siehe Picil).

109/3
Bei a) wird je ein Vorstecker aus
Prefispan beigelegt.
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und 2 (Winkel a).

Schrauben 3 festgezogen.

26+
11/4 Hub H = 11 mm.

112. Schiitteirinne

g der Antriebswelle 1

Die P
wird durch die Vorgelegewelle 2 mit den Schnur-
riidern 3 (Schwungmasse) ausgeglichen.

Die gekrdpfte Antriebswelle 1
wird nach Grundform D zusam-
mengebaut. Hub H = 6 mm.

12/3

iy

111/7 Einstellen der Fabrbehnen 1

Die Schrauben 3 werden vorerst nur
locker verschraubt. Dann wird bei A
20 lange gekurbelt, bis die Fahrbahn 1
die gréfite Schriiglage erreicht und
nun wird die Fahrbahn 2 genau waag-
recht eingestellt. Sodann werden die

Der Zusammenbau der gekropflen
Welle 4 erfolgt nach Grundform D.

113. Mechanische
Schaukel

Das auf der Welle 1 lecrlaufende Keticn-
rad 2 wird durch die Druckfeder 3 {Nr. 67}
an das Preflspanrolichen4 gepreft (Rutsch-
kupplung). Durch diese lose Verbindung
des Antriebes mit der Kurbcl 5 gleicht sich
diese genau dem Schwingungsrhythmus der
Schaukel an und ist unabhingi¢g von -der
Drehzahl des Antriebes. Bei Inbetrich-
nahme des Modells mull die Schaukel in
Schwung gesetzt werden. Die Kurhel 5
wird nach Grundlorm C verschraubt
Hub H = 7 mm.
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115. Sellbahn

Der Seilbahnwagen 1 liuft aul dem Tragseil 2. Er wird durch das
Zugseil 3 gezogen, an dem mittels des Kettenmitnehmers_ 4 der
Hebel 5 drehbar gelagert ist.

Der Seilbahnwagen 1 wechselt bei den Schnurridern 6 und 7 selbst-
titig die Fahrtrichtung.

114 9

1149
Um den richtigen
Durchhang des Seil-
zuges 1 zu erzielen,
empfiehlt es sich, vor
dem Kniipfen des
Scilzuges 1 die Flach-
binder 9, in denen
das Umlenkschnurrad
7 gelagert ist, vorerst
tchrig nach oben
gerichtet zu  ver-
schrauben. Nun wird
der Seilzug 1 stralf
gespanni gekniipit und
die Flachbinder 9 so-
dann waagrecht ge-
richtet, festgeschraubt

114. Fallramme

114’5 Der Seilzug 1, an dem der Rammbér 2 befestigt ist, wird durch
den Spannhebel 3 gespannt und zieht, durch das Schnurrad 4
in Bewegung gescizt, den Rammbir 2 hoch.

114’6 Der Stift 5 hebt den Spannhebel 3, wodurch der Seilzug 1 ge-
lockert wird und in der Rille des Schaurrades 4 durchrutscht.
Der Rammbiir 2 lillt herab und schligt auf den Anschlag 6.
Kurz nachher gibt der Stift 5 den Spannhebel 3 wieder frei,
dieser spannt den Seilzug 1 usw.

114/7 Der Rammbiar 2 wird mittels der Muitern 8 an den Seilzug 1
geschraubt.

114/8  Der Hebe! 3 ist auf der Welle Nr. 65 drehbar gelagert. Die
Stellschraube des Kurbelstiickes Nr..62 darl daher nicht fest-
gezogen werden.
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116. Schrigaufzug

(Besdhreibung auf Umschlagseite)

117. Drehbriicke

{Beschreibung auf Umschlagseite)
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118. Loffelbagger

118/4
Der in der Platte Nr. 6
drehbar gelagerte Hebel H
muBl so verschraubt wer-
den, daB er sich nur
schwer drehen 1afit.

118/8
Der um die Welle der Kurbel K1 dreimal herumgewundene
Schnurzug S 1 wird durch den Hebel H gespannt. Dreht man die
Kurbel K 1, dann wird der Loffel L in der Pleilrichtung a hin und
har bewegt. Durch Dreher der Kurbel K 2 wird der Léfic] in"der
Plcilrichtung b auf cder ab bewegt.

18/9

Durch Niederdriicken des Hebels H in der Pleilrichtung wird
der Schnurzug S 1 gelockert, wodurch der Léffelboden L aul-
klappt.
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119. Gattersige

(Beschreibung siehe Umsdhlagseite)

119/10
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11611

116/2
1163

116/4
1165

116/6

1167

172

117/3
11714

Beschreibung der Modelle 116, 117, 119 und 120

116. Schragaufzug

Der Schlitten 1 mit dem Eimer 2 wechselt, — bei gleich-

bleibender Drehrichtung des Antriebes A, — am oberen

und unteren Ende der Fahrbahn selbsttdtig die Fahrt-
richtung. Am oberen Ende der Fahrbahn kippt der

Eimer um und eatleert das Fordergut in die Rinne 6.

Die Winke! Nr. 14 werden bei' 9 mit je ainem Fladiband

Nr. 31 verbunden. Bei 10 sind die Winkel Nr. 14 und die

Winkel Nr. 16 mit je einem Flachband Nr. 32 verbunden.

Das Fund t des Auf: mit dem Zah

Der Sdilitten 1 von unten. In dem auf der Schraube

Nr. 15 drehb ) ten Kett itneh Nr. 64 wird

je ein Ketiengl:>d eingehéngt (Grundform L) und an diese

der Schnurzug 4 gekniipft.

Der Eimer 2 von unien.

Der Schl 1 im L& hnit

ein Anschlag fiir den Eimer 2.

Im Schlitten 1 ist der Eimer 2 und der Hebel 3 drehbar

gelagert. Der Hebel 3 hingt an dem Schnurzng 4, der

durch einen Gummiring g gespannt wird.

a) Der Sdhlitten 1 gleitet die Fahrbahn aufwirts.

b) Der Schlitten 1 ist am oberen Ende der Fahrbahn
angelangt. Der Hebel 5 adhiliigt an die Rinne 6 an und
kippt den Eimer 2 um.

c) Der Schlitien | bewegt sich die Fahrbahn abwiirts,

Maflskizze fiir den Schnurzug 4.

117. Drehbriicke

Das Fundament der Briicke. Dic Winkel Nr. 14 mind bei
10 ot je einem Flachband Nr, 32 verbunden
Langaschnitt durch die Briicke.

Die Antriebswelle 1 ist durch cine Gummitransmission g
mit der Vor elle 2 verbund die ecin Zahnrad.
getriche mit der Welle 3 verbindet. Von der Welle 3
filhrt eine Schnurtransmission zur Kurbelwelle 4, an der
dns Kurbelstiick 5 bofestigt ist. Am Kurbalstiick 5 ist im
L loch eine Pleuel Nr. 44 beweglich verschraubt
{Grundform C, Hub H = 11 mm).

Das Kurhelstiidk 6 sitzt auf der Welle 7 fest, auf weldher
auch die Briidke B befestigt ist. Dicse Anordnung vor-
wandelt die drehende Bewegung des Kurbelstiicees 5 in
cinc hin- und hersciwenkende Bowegung des Kurhel-
stickes 6. Das Langloch in der Pleuel Nr. & be-
wirki, dafl dic Briidie in dor Grundstellung (Abb. 117/5)
eine Weile siehen bleibt, dann langsam ausschwenkt und
quergesiellt (Abb. 117/6) chenfalls eine Weile stillsteht,
um dann wieder | in die Grundstell zurtick-
zudrehen usw.

Die 15. Schraube st .

1191

1e2

11973

119/4
11973

1196

11977

119/8°

119/9

119. Gattersige

Mit dieser Gatiersdge kénnen Weichholzbretichen bis
5mm Stirke gesigt werden. Ein Weichholzhretichen von
ca. 120mm Linge und ca. 25 mm Breite wird mittels der
Flachbinder Nr. 32 am Schlitten 11 festgespanni. Der
Vorschub des Schlittens 11 erfolgt automatisch.

Die gekripfie Antricbswelle t (Grundform D, Hub H =
6mm) bowegt das Gatter 2 auf und ab. Sie ist mittels
der Ketie 3 mit dor Vorgel lle 4 verbunden, auf der
des Zahorad 5 befestigt ist. Das Zahnrad 3 greift in das
Zahnrad 6 cin, das anf der Vorschubwelle 7 leer liuit
und mit dieser nur durch Reibung (Rutschkupplung 8)
verbunden ist. Die auf der Vorschubwelle 7 befestigte
Schour 9 wird um die Welle 10 umgelenkt und am Schlit-
ten 11 fesigekniipft. Die Schuur 9 wird anf der Vorschub-
welle 7 aufgewunden und rieht den Schlitten 11 mit dem
Holzbrettchen 12 an die Sige 13 heran.

Zweck der Rutschkupplung 8:

Dor Schlitten steht still, wenn das Breitchen 12 an
die Sdge 13 anseizt und damit sieht auch die Vorschuh-
welle 7, wilhrend sich das Zahnrad 6 weiterdreht und
durch die Reibungsmitnahme den Schlitten 11 danernd
auf Zug hilt. Dadurch paft sich der Schlittenvorschub
genau der Sdgelei an, Der Saili 11 kann mittels
der Kurbel 14 in seine A 1l suriickgekurbelt
werden, wenn des Bretichen 12 durchgesigt ist.

Ansicht des Vorschubgeiriches von unten. Die Rutsch-
kupplung besteht aus einer Druckfeder 8 (Nr. 67), die
das auf der Vorsdiubwelle 7 leerlanfende Zahprad 6 an
die Vorstecker 15 prefit und die Vorschubwelle 7 durch

Reibung mitnimmt,

Ansicht der linken Schlittenfiihrung 17 mit dem Vor-
schubgetriebe von unten,

Das Gattor 2 mit cingespannter Sége 13 (mittelfeing
Lauhsige).

Ansisht des Stiinders 18 mit eingebautem Gatter 2 und
der rechten Sdlittenfithrung 16. Die linke Sdhlitten-
fiihrung 17 wird an die 15-mmn-Schrauben 19 am Stlin-
der 1B verschraubt (Grundform G).

Der Schlitien 11 von unten.
Schnitt durch die Antricbswelle 1 und das Gaiter 9.

Fundament.

119/10 Kchrseite der Gattersige.
119/11 Sehlittenbock.

120. Automatische

Drudkmaschine

Dicaes intoressante Model einer Druckmasachine arbeitet voll-
kommen selbsttitig. Der mit Gummiletiern versehene Stempel (0
nimmt von dem Stempaelkissen 12 Farbe auf, bedrucki den
Papierstreifen 5, der nach dem Druck selbsititiy weitergeachoben
wird. Die Gummiletiern werden ciner Kinderdrudkerei ont-
nommen. Die Papierrolle 14 ist eine Wurfschlange.

120/1

1202

1203
1204

1203

120/6

12077

120/8
120/9

Das Farbkissen 12 und der Tisch 13 konnen durch
Lockarn*der Muttern 16 und 17 hiher oder tiefer gestellt

den. Dies ist dig, um den Druck des Stempels
auf das Farbkissen und den Tisch einregulieren zu
kénnen. Die Muttern 16 und 17 werdon dann wieder
fesigezogen. Das innerc Ende der Papierrolle wird fest-
geklebt und die Papierrolle in dic Gabgl {5 cingehdngt.

Das Kettenrad 8 dreht sich auf der Welle 6 leer und
wird durch die Drudifeder 18 an das Zahnrad 7 geprefit.
Digse Anord (Rutachkupplung) ist erforderlich, weil
wiihrend des Drud das Kett d 3 darch den
Sperrhebol 2 festgebalten wird (Stillstand des Papier-
streifens) und somit auch das Kottenrad 8 stillsteht,
withrond sich die Welle 6 — auf der das Zahorad 7
festsitst — weiterdreht. Der Schlitten 9 wird durch die
Woellen 19 und 20 gefithrt. 1

Das Zahnradgetriebe im Schniit.

Der Stinder der Maschine.
Die Stellung der Lagerplntten Nr. 7 entspricht der Grund:
form N.

Ansicht des Schlittens 9 mit dem Mitnehmer 11, dem
Stempel 10 und der Plenelstange 22 vor dem
Zusammenbau.

Schnitt durch den Sclitien, den Stempel und die Pleuel-
stange. Die 15-mm-Schrauben 21 sind Anschlige filr den
Stempel 10.

Das Fundameni der Mnschine mit dem Hebel 23 und der
Druckrolle 24 (drei Prof: Ulichen). g ist ein Gummi-
ring.

Draufsichi auf den Hebel 23 mit der Druckrolle 24.

Durch den Gummiring g wird die im Hebel 23 golagerte
Druckrolle 24 auf ,das Rad 4 gepreft. Zwischen der
Druckrolie 2¢ und dem Rad 4 ist der Papierstreifen 5
eingeklemmi.

120/10 Zur sichoren Mitnahme des Papierstreifens 5 empfichlt

es sich, dic Rille des Rades 4 durch Umwinden. aines
Bindfadens bis knapp an den Rand auszufiillen und darauf
einen Gummiring aufzuzichen.

12011 Das Stempelkissen, Auf cin Stiik Karton 15X50 mm (a)
wird ein 50 mm breiter Leinenstreifen geklebt, auf den
Karton ein Stiick Filz oder ein didkes Stoffstiik ge-
legt (b), der Leinenstreifen dariiber gespannt und an dem
Karton festgeklebt (c). Das fertige Stempelkissen wird
mit” der Stoffseite pach unten an den Winkel 12 ge-
klebt (d). Des Stempelkissen wird vor dem Druck mit
Stempelfarbe angefeuchiet (Tinte ist nicht geeignet).

120/12 Stempel. Die Gummilattern werden aul ein Stide Karton
10X40 mm geklebi (o) und dieses mit den Letiern nach
unten an den U-Biigel 10 geklebt (f). Der Stempel 10
(U-Biigel Nr. 36) wird durch eine Druckfeder an ein
Prefispanrdlichen geoprefit (Ruischkupplung). Die Rolle
Nr. 53 ist durch Beilegen cines Stiickes Bindfaden auf
der Welle zu befestigen (h). Die Schour 26 wird an den
Winkel Nr. 19 gekniipft (Abb. 1), in einer Schlaufe um
die Rolle Nr. 53 gelegt, unter den Winkel Nr. 19 durch-
gefithrt (Abb. 120/2), gespannt und zwischen den Mut-
tern 27 festgeklemmt. Die Schnur 26 bewirkt die Wen-
dung des Stempels 10 nach oben und unten beim Auf-
und Abgleiten des Schlittens 9.

Schematische Erklirung
der Arbeltswelse

120/13 Druckvorgang.

Der Zapfen 1 des Sperrhebels 2 greift in das Kettenrad 3
ein und hiilt dieses fest. Der Papiertransport 4 und der
Papiersireifen 5 sieht still, wihrend sich die Welle 6 mit .
dem Zahnrad 7 weiterdreht und die Rutschkupplung bei
8 durchrutscht. Der Schlittan 9 hat die unterste Stellung
erreicht. Dor Stempel 10 ist nach ‘unten gerichtet und
bedruckt den Papiersireifen 5.

120/14 Zwischenstellung.
Der Schlitten 9 wird gehoben und der Stempel t0
schwenkt nach oben. Gleichzeitis hat der Mitnehmer 1t
am Sdhlitten 9 den Sperrhebel 2 géhoben und das Ketten-
rad 3 freigegeben. Der Papiertransport 4 tritt in Thtiz-
keit und zieht den Papiersireifen 5 durdh.

120/t5 Farbaufuahme. E
Der Sdilitten 9 bat die obarsie Lage arreicht. Der
Stempel 10 ist nach oben gerichiet und driidkt in das
Farbkissen 12. Der Papiertransport.ist weiter in Ttigkeit.

120/16 Zwischenstellung.
Der Schlitten 9 bewegt sich abwiiris und auch der Stem-
pel 10 schwenki nach unten, Der Papiertransport 4 ist
noch in Thtigkeit.
Der Vorgang ab 120/13 wiederholt sich.
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