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Instructlons

pour le montaqje du

CHASSIS C6

de Juxe

Opération N° 1. — ASSEMBLAGE DE L’ESSIEU AVANT

Prenclre le corps d’elsieu marqué 110 I. La cliape n° 3 s’enfourehe stir I ‘exirénii

niarquée par un A. liclier los (leux piices per un des pelits boulons i11arqus 2. Prendie

ensuile la chape n0 li ci la nielire en piace de la moine faon que la prenuìre.

Les dcnx leviers qui servent à conunander la direclion doivent tre du còte creiix

du corp d’essicu.
Assenibler la barre d’accouplement no 5 sur ces leviers, l’extrmite de la barre

riiarqIée B (10 còlé niarqué A sur l’essicu et la palle poriant une boulonnière inclinée

dans le sons indiqué sur la ihzure x.
Cci assenih1ac se fail au inoycii dei vii spcialcs no 6 en plaant cliaque extrémité

de la barre sous le levier corrcspon(i(ini , comme l’indique la lìgure n° .

Sur les fusécs de l’essieu avant, eniilcr lei nioyeux de roues 110 7. Les inaintenir

en place chacun par un écrou ordinaire. Serrer assez foriement ies écrous au moycn

des clés.

Opéralion N° 2. — MONTAGE DU PONT-ARRIERE
Prendre la deini-coquilie avant du poni—anime n0 8. Eniiicr dans la pelite douille

cenlrale la fourciie de canla a n0 9 et la rnainleiiir par 1111 écroU ordinaire.

Prendrc la denu—coquille arrière li0 io ci Ies ressorts arnimres no i 2.

Prend re los bridcs de ressoris arriircs n° ii ci 011 relircr los écrous. En niaintenant

les deu ooquiiles du poni -arriìre lii ne coiil i e i a o lie, passer dne bride à cheval sur

nii e cxli ii i i 91 (1UCkOnq i e dii 1)0111—a rriire e I e i iii or los 1)1)0 Is de la bnide da ns los deux

lious pia iqués au hiilieu du ressorl ; incline in piace lei écnOuS sans los bioquer.

L’einplao( nienl dii rossorI sur lo poni est inarqiid par irne parlie plate etnhoulie dans

lei coquiiics.
Monior de la ninic faon l’autre ressont; no pas bioquer los lcrous (105 deux bnides

de rossori, elio de lour laisser momenlanémenl uno certaine lihcrlé qui sera utile pour
lo nioniaRo définilif sin- le chlssjs,

Enii hr i ‘arbre dos rouos arriìres 110 i3 dans lo ponl—arriìre. 1)e chaque càIé, enfiler
sln’ I ‘axe, d ‘aborci un Ianibour de frein n° xli, la pa rlie creuse peinle en roilge en dehors,
pnis un nioyeu n° .

AssujcLlir ces nioyeux dcux écroiis ordinaires.

• Opéralion N° 3. — MONTAGE DE LA DIRECTION

Fixer sur le grand ac ti0 i5, à I ‘oxlrtinnié nlarqnée C, le olant de direction 11° 16,
en le bloqiiani forlonient pan un écrou ordinaire.—

Passei sur la gainc de direclion n° 17 l’.rillet du supporl n° i8 en niellant le
llèclics dans le niiiie seni.

Enlilcr direclemeni iur l’axe : la gaine do direclion li0 17, la poinle dei ilìches
dans la direcljon du olaiit, puis le bui lier 11° 19. (La parlie arrondie, Opposée à i’querrc

de Iìxa lan, doil se iiouver on con tacI avee la gli 10 110 17 dans la (lire0 i ion dii volan I.)
Lofiler ensuile dans le blu I1 o, 1iuis le lei ici’ 110 21 (l parlie condle de ce ievie.’
doit se trouvcr dirige dli cùid opposé in 2olant (le (lireclion).

Ma in toni r le buI pan o i i éeroIl 01(1 i i a i re fori i ilenl bioqi 91.

Opatin N° 4. — MONTAGE DU MOTEUR

Sur le corps principal do inoteur no 22, monlor
10 La culasse no 28 011 la serrantavec deux (lcroiis fllOiel)15,

2° Monlor la dviiaino no 24 SUi lo [reti sLipricnr (le la tile AV, en se servaul de
la poulie dénionlable commo écnou (le fixa lion.

3° Monier, sur l’eolie còlé du bloc du clindre, los pipcs d’adrnission ci d’chap—
pement 110 25 Ct lei assujcllir avec deux icrous ordinaires sur los deux tiges pnlvucs

sur le clindre.
4° Monter le vcniilaieur no 26 .stlr la lige filekie, fixe 5 l’avant (los cylindrcs,

cI l’assujeliir )flI’ liii icrou.

Opraìion N° 5. — PREPARATION DE LA BOITE DE VITESSES
lubroduire, 5 l’arnière du bSli pnincipal de la botte de vilesses n° 27, la fourclie

de cardan 110 9 cI la flxer per un écrou.

Fjxer sur le bSlj (le la bolle de vjtesses le couvercle no 28 et le fond n° 29, Cn

passanl la tige n° 3o par lei trous pcrcés au milieu des couverclcs, ci en vissanl un écroU
inolele a chaque extriiniilé (ccs ticrous sereni serrés modtrimenb.

lixer los leviers de cliangenient de viicssos no 3i, ci de £rcin no 32, de cliaque cle
de la palle dii coui orde n° 28, au nio2i’n d’utì pelit bonioxL ordinaire (donI le serrage
vra otre modéré pour ne pas entraven le fonclionncment dos leviers).



Opration N° 6. — ASSEMBLAGE DLJ CHASSI

lléunir les longerons 33 et 314 (leur face creuse 5 l’intérieur) 5 l’avant par la traverse
n° 35. cI 5 i’arrière par la traverse 0 36, après avoir enliié aux extrrnils de chac1ue
traverse, des junwiles de rcssorls 41° 3. Bloquer assez énergiquement les longerons sur
les traverses au moyen d’crous ordiiiaires.

Glisser alors dans le ch’3ssis la traverse rI° 38, qui se piace à l’endroil marqué D,
cI la traverse no 39 5 l’endroit marqué E. La partie creuse de ces traverses dirigée vers
l’arriSre du cli3ssis.

Opéralion N° 7. — POSE DES RESSORTS
Pour niettre cii piace los ressorls a’ mt n° uio, les assenibler au rnoycn cles petits

boulons ordiiiaires, inolì 1cr une dcs cx1rtmi1és de chaque ressort sur l’ave fixi au chissis
en C, cI assembier l’autie exlréinité sur la juinelle avani au nioyen d’un boulon iong.

Pour niettre en piace ies deiix ressorts arrière, qui ont été assemblés sur le pont
arriìre, praliquer de la jnine faoii .À oir sobi de ies monter de telle sorte que la
fourche de cardan se trouve dirig1’ vers l’avant dii chtissis. Le montage des mils des
ressorl s dans ies axcs fixs aI( clTssi ni possibie, Cn faisant ghsser quel(jue peu les
ressorts sur le pollI arrière.

OpraIion N° 8. — POSE DE L’ESSIEU AVANT

Piacer 1esieu sur los ressoris. la barre d’accouplernent 011 arri&re. Passer un grand
bouion ali travcrs (e i’i’ssit’ii, ci (le cinque ressort, cI l’assujeitir par un crou modé—
rimniclit serré.

Opération N° 9, — POSE DE LA DIRECTION
La palle du boitier de (iirc(’lion reoit un boulon qui traverse le ch14ssis pìr le trou

niarqué F. L’assujellir par un crou ordinaire. (Avoir soin d’engager le doigt du levier
U° 21 dans la boiitoiiiii’rc (le la barre d’accouplcrnent.)

Opéralion N° IO. — MISE EN PLACE DU BLOC MOTEUR
Descendre le inoteur 5 sa piace (ines le ciissii, e e nietian i le paties (‘li arrière des

équcrrcs de lixation (leI iongcrons’. l’usci’ les deux liouions A\, pius appliquer la botte
de vilesses 5 l’arrière (Tu nioleur, ci fixer 5 la fois le nloieHr ct la bolle sur los équerres
arrière avec deiix bouions.

Opéraiiori N° 11. — MISE EN PLACE DE L’ARBRE DE CARDAN
• Placer d’abord, sur ics fourchcs de un’dan de la botte de vilosscs el du ponI arrière,

les dciix roudeHes (le cardan no /41 (ce enlìiant les deux doigts de chacune des fourclies
dans dcux trous opjios(s).

Prendi’c i’arbre de cardan n° 142, le passer dans l’ouvcrt ire de la traverse centrale
cI iiìiroduirc les doigts des fourchcs extr5mes dans los trous rcsIs librcs sur les rondeiles
de cardan. (L’élasticité du caoutchouc rend possible celle opératiun.)

Opéralion N° 2. a— MISE EN PLACE DE LA PLANCHE-TABLIER
Assembier nu nloyen de dcux petiis bouions passs, d’uno parI dans los pattes de

la planche tablier no 43, d’autre parI dans les lrous rnarqués ( (lu ch5ssis.
Pour fixer la direclion sui’ la planche de tablier, giisser la pelile palle flxée sui’

la gaine de direction pour l’arnener en face du trou prévu dans la pianche de tablier
cI tixei’ uIl boulon.

OpraLion N° 13. — MONTAGE DU RADIATEUR
Enflier les deux petils goujons lixs 5 la base dii ratlialeurn0 4, dans los (ICLIX tiohis

prtvus sur la traverse avanl.
Le maintenir par le lendeur cu n° 45, donI l’angie s’intioduil da CS 411W boulon—

nière pcrce en basaI dii radiati’nr. Les doux pallcs du tendeur s’encasircnl dans deux
oieilles sui’ la planche de tablier.

Serrer los dcrous mainienanl In india cui’ sun’ la traverso, ainsi (Jule bus les crous
cii général.

Ope’raiion N° 14. — MONTAGE DES ROUES
i,es roui’s no 46, rnunies de lcì,rs ei’ius. se monienl alors suir les inoyeux ci se fixent

aii snoven d’éerous ordinaires.

Le moniage dii chiissis ternun. s,riler le serrage général de Ines les écrous.

NOTA.

Ne pas s’occuper dcs trous coi’ci( (le jaune, qìu se trouveront inutiijsés flprèS ce
montage.

EN PRÉPARATION

Bolle 110 2. — Equipenwnt nioieu r éiecirique assuu’ant la propulsioti du ch5ssis.
Botte n° 3. — Carrosserie démoniabie.



INSTRUCTIONS FOR ASSEMBLING THE C-6

“DE LUXE” CHASSIS

Firsi Operalion. — TO ASSEMBLE THE FRONT AXLE
Take the frani axte unii marked No. i. Slide the soeket N°. e an io the extreinity

rnarked with the letter A. ioin the twa parlo by ane of the smail bolts marked N°. 3.
Then take the socket N°. 4 and Lix same in the wav deseribed br the former.

The two levers eontralling the steering shoutd be on the hollow side af the frani
exle unii.

Assembie the traek rod N°. 5 to these twa tevere, the extremity of the track rad
marked B being on the side marked A, on the axte aud ttie tug with the inehned siot,
as indicated in Fig. e.

This iissembiy io made by means of the speeiai screwo N°. 6 wlnch a’e ptaced at
each extremiiy of the track rod under ttie corresponchng lever, as expiained by the
Fig. i.

Now piace the wheei hubs N°. 7 on Ihe stub axtes of the freni axte unii. Tiiese
ere fixed hy nieans of ordinary e uts ; hich shouid he tìrmiy i ightencd hy nieans of
a spanner.

Second Operalion. — TO ÀSSEMBLE THE REAR AXLE
Take the frant tiaif af ttìe rear exie easing N°. 8, paesing the fark af the cardan

ohaft through the sinait eentre biesh and Lix same ;vith an ardinary nut.
Take the rea r hai f nf the rear axie casing N°. io and t Im springo N°. 12.

Take the ehps af ttie rear springs N°. ce and unserew the nuts. I(eeping ttie two
haif easings together ane againet the other, ptaee a etip straddte-wise aver the extremity
of the rear axie and pass the ends af the ctip thraugh the snieit hales piereed in the
eentre af the spring. Repiace the nuts biit cta nat yet serew them right hame. The
pasition af the spring io inchcated by a tiai pari stamped mia the casings.

Aeoembie the ather spring in the seme way ne the iirst ane and screw horne the
unte af the twa spring ehps.

Pese the rear axte shafts N°. i3 thraugh the rear axie casing. Naw. on eaeh end
af the axte shaft, piace, firstiy, a brake drum N°. e!, the haliaw pari painted red an
the autside, end then a huh N°.

.
The hubs are flxed by means af twa ardmnary note.

Third Operafan. — TO ASSEMBLE THE STEERING CEAR

Fix the steering ivheei N°. iO ta the end af the iarge sheft N°. e5, merked with
e O, by nieans af a tightiy serewed dawn nut.

Pese the steering wheel easing N°. 17 thraugh the eyetet af the suppart N°. e8,
ptaeing the arraws iii the seme direetian.

Naw pese the sheft al the steering wheei thraugh the eesing N°. 17 the erraws
painting tawerds the steering wheei, enti then Lix the steering bax ta the sheft. (The
raunded peri appasite ta the fixing braeket shautd be in eantact with the easing N°. 17

in the direetian af the eteering wheel). Pese the iever N° ci thraugh the tube N°. ea.
(The bent pari af the iever painting la the appasite side ta thet of the steering wheei).

Fix the whaie by necane af a tightty eerewed dawn ardinary nut.

Fourth Operalion. — TO ASSEMBLE THE ENGINE

To the prineipai bady af the engine N°. 22, assembte
e. — Ttee eyhnder heed N°. 23 by serewing seme dawn with twa knuried nute.
e. — Fix the dynama N°. e4 thraugh the tap haie in the frani plete by meane of

the removehie puiiey whieh aets ce a fixing nut. -

3. — Assesnbte the exhaust and miei pipes N°. 25 te the other side of the eytinder
btoek and Lix seme by means of twa ordinary note ta the twò rads provided far thie
purpose in the eyimnder.

li. — Assembte the fan N°. c6 to the eerewed rod fixed io the front of the eyhnder
biaek and Lix seme with e nut.

Fiflh Operation. — TO PREPARE THE GEAR-BOX

Introduce the fark of the earden sheft N°. g, into the rear of the gear-hox bady
N°. 27 end Lix seme ;vith a noi.

Lix the tawer eaver N°. e8, end the upper cover N°. 29 te the gear bax bodv hy
pessing the rad N°. 3a thraugh the hoies piereed in the eentre af the covere, serewing
an a knurted nnt te eeeh end. (The note shoutd he bui niaderateiy tight).

Fix the gear le;er ?0. 3i end the breke lever N°. 3° te cccii side af the bg an the
eover N°. ce hy meens of a ornai ordinary bait. (‘l’bis holi siìoiìid noi be too tight so
es te aiiow (ree niavement io tue 1evere.

Sixth Operation. — TO ASSEMBLE THE CHASSIS

Join the two side membere N°. 33 end 34 (the hailaw sidee faeing ane anather)
nsing the erass-member N°. 35 far the frant and that nurnbered 36 for the reer, after
having piaeed the spriug chps N°. 37 an each end of eeeh eross-memher. Fix the side
members te the crose-membere by llrmiy tightened note.



New siide the cross-mernher N°. 38 mie the chassis franie at the positien markeci D,
and the cross-member N°. 3g at the pesitien marked E. The heiiow parts of the cross
mernbers shouid peint to the rear of the chassis.

Sevenlh Operalion. — TO FIX THE SPRINGS

Assemhie the front spriegs N°. /10 by means ef the smali orclinary beits, piace one
of the ends of each spring oii the pin iìxed te the chassis at C, and lix the otiier ends
te the spring cupe at the freni by means of a long boit.

To piace the rene spinge, aiready mounied cii the rear axie, in pesitien, proceed
iii the same rnanner as for the frent springe. Take care that, when assembiing, the
fork ef the cardan shaft is poiniing tewards the front of the cliassis.

Eighlh Operalion. — FIXING THE FRONT AXLE

Piace the axie on the springs, the track rod tewards the rear. Pass a large boit
throngh beth the axie ami eaeh spring, fixing carne by ineans of a nut moderateiy
tightened.

Ninih Operalion. — FIXING THE STEERINCZ GEAR

A boit, passing threugh the ehassis at the heie marked F is fixed te the iug of the
steering bex by nieans of an erdinary nLit. (Take care that the arm of the iever N°. ai
le engaged in the stot in the track red).

Tenlh Operation. — TO PLACE THE ENGINE IN POSITION

Piace the engine in pesition oli the ehassis with the iugs hehind the angie pieces
on the side-rnernhers. Put on the two front hoiis, Ilien appiy the gear-box to the rear
ef the cugine, flxing the whoie to the rear angie pieces by means of two boits.

Eleventh Operativo. FITTING THE CARDAN SHAFT

Piace the two cardan wasiiers N°. / i en the ferks of the gear hex and the rear
axle hy fitting the points ef the ferks in oppesite hnles.

Take the cardan shaft N°. 42 and pace same threugh the epening in the centrai
ei’ess-memher, introdueing the extrrne points of the forks inte the remaining hoies
in the cardan washers. (The eiastieity ef the ruhber rendere this operatien possibie).

TwelJih Operativo. — PLACING THE DASH-BOARD IN POSITION

Assenibie the dash-heard hy means of two smaii boits, one passing through the
ings en the dasii-heard ?o. /i3 and the other passing threugh the holes marked G en
the chassis.

To fix the steering-gear te the dash-heard, elide the smaii iug, lltted to the steering
eohnnn, to correspend te the heie provided in the dash-heard and flx sarne with
a boit.

Thirteenth Operativo. — ASSEMBLING THE RADIATOR

Siip the two smalt studs flxed te the hase of the radiater N°. 4/ into the two holes
provided in the frent cress-member.

Mainiain the radiater in piace with the V shaped tie-pieee N°. 45 the angie of whieh
shonid be introduced into the siet pierced in the top of the radiater. The two iugs
ef the V piece fltting mio twe lugs en the dash-board.

Tighien the botte flxing the raciiator te the cress-memher, and aiso ali the other
heits in generai.

Fourteentli Operativo. — FITTING THE WHEELS

The wheeis N°. 46 are new lltled to the hnbs and fixcd hy means ef erdinary nuts.
The ehassis assemhiy being new flnished, verify the tightness of ali the nuts.

NOTE:

No further netiee shenid he taken of the heies in the yeiiew eircies, these having
no more utiiity once the assernbiy is finished.

IN PREPARATION.

BOX N°. 2. — Eieetrieai metor equiprnent fer prepeiiing the ehassis.
BOX N°. 3. Coaeh-hedy units for assembiy.

r -



ANLE1TUNG ZUM MONTIEREN DES CHASSIS C. 6

DER LUXUS-LIMOUSINE

1. Operation. — DAS ZUSAMMENSTELLEN DED VORDERACHSE

Miii iieliriw dcn 0111 i\ r. i bczciclinetcn \orderacliskhrper. Das Gabnlsi6ck Nr. 2

o ud un dciii iussernii mii A bezeicluncien Etide eingcfiigi IJie .idnri ‘l’cile o erden noi

eincm dcc klniuicii. iiiii \r. 3 bnzcichiinicn ]lul,.en i cibiiiideui. \I;tui iinliirie liicuuf ilas

(ialinlsi,nck Xc. 4 und briiigc cs gcnan so un o in dai crstc.

Die beiden Lenksclienkel miissen un der I-lohuseiic dei Vordci’acliskhrpei’s scin.

Maii bcfesiige die Spiirsiaiigc r. 5 un dicano Iciikelicnkcln ; dai u,iii 9 beznicliuicle

Ende dei’ Stange aii dci mii A bezeiclincien Scile aol dcc Vordcrarelisc unil die Schelle,

[in citino genniglen Sehlilz ir3gi , iii dcn dnm a if Figiiu’ i a tigegebeti Sunne.

Da s ZusiHnl i cii fil gen gesclì in I i ti iii liii l’e spezie 11cr Se lira ubei i i. 6, i od cm ma n

ndcs Li ide de i’ Stai ge ti i i [e i’ dcii kori’nspo ud in reti dcii I i’ bel sei z I o in ci d in Figu i’ r. i

angibi.
Aol cmii \oi’dci’aclusscIienleIti simi ([le Ilad—nihniu ic.7 atufzuscliinljnii oro lede duceli

t’te gnohluuiliciic selui’aiubc ft’slznliallniì. Die Selìi’aiuhnnnìuiiini’n siiud unii Ililfe nines

SclilLssel zinnilicli anziuzielien.

2. Operaiion — DAS MONTIEREN DER HINTERACHSBRUCKE

Mao nnhmc dcii vordernii Vni’chltussdcckel ar. 8 dcc I-IinIei’achbriicke und fiige in

the klc’ine Thl!e in dci Miiic die Kardangabel nr. 9 iind befcsiigc sie rniilcls einer

gewiihnlichen Sch raube.
Man ueiinic dcii hinlccen Verseiuhisdeeknl Nr. io und dir Tijnierfcdern Nr. xa.

Mm nclunic dic Feclerhridn Xr. ii fiir die Jlinincfedcrn und eniferne die Schrauben.

Iii tieni li 1211 clic (n idt’ii \ e im liii i asdee kc’l de i’ I li o (cia eh ah iii rk e gegenci na od cc bili i, isi

auf icgend einer Selle dcc Ilinteracli shcticke cm Federirilger a tuzubringen und die Enden

dcc Fcdcrbride in tue zwci in der MII e der Feder bclìndlichen Liicher cunzuschichen

tùnin siìud i]ic Miiiiern un Ori und Sicflc anzubrungen , oboe sie fcsiznschraubcn. Dje

Sicile. wu die Fcdcr anf dem llr9cknnkòi’per fcslgeunucht wird, iii durch eincn auf dem

‘Vendi lnssdeekni ti cii igesianzien Ilachen Teil gckennzeichruct.

Nani dci’ ginicbnuì Ari isi dio andcre Feder zii monhieren md darnucì befestigi rnan

clic Sci i t’atiben de i’ iride o Fnd crbnici Cii fUi i (li e Fcd cnn.

Ma ti scluicbn die iiininne 1ladaclisn Xn. i3 in den I Tini eraclìskhrpcr. An jcdrr Selle

dci’ Achsc iii zuiiiichst dite l3remsi nomine] Nr. 14 anzubringen. Pie mt bernaute iiohlseite

nudi unisco unti ilann ninn Nube Xc.
.

Diese Naben sind mii. gew5iinlichen Schmanben

fesi zrisclirauhcn.

3. Operalion. — DAS MONTIEREN DER STEUERUNG

Anf dei’ gnossnu Aclisn Xi’. i5, auf dcm mii C hezcichneien Ende isi diii Lcnkrad

Nr. i6 anzuhniiwen imd nìiiicls ciner gewbhnlichcn Sclirauhe fcsizuhnlien.

Auf dio Lenkhiichse Xc. 17 iii dai Lodi des Befestigungsbiockes Nr. i8 anzubringen,

indcm mao clic Pfeile in ([inselbe Tiicliiiing seizt.
Man scitirbe direkl auf dir Leiiksiinle : din Lenkbiiksc Nr. 17. the Pfeilspiizcn in

cien Richiuiig dci Lcnki’adcs, ilann dis Lenkgeliiiuse Nr. i. (Dcc ahccccundeIe dcm

Befesiigungswunkcl gegcniibni’licgende Teli muss mii dcc Lenkhiickie Nr. 17 in der

Riclulnng dea Lenki’adcs in’ l3criiluriiuìg sein. ilieratif iii er in das 1iobr Xc. 20 cioznfiigc’n,

clann dcr 1-lebel Xc. ai. (Dcc knief9rmig gebogene Teil dicscs ilebchs musi sich auf der

(1cm Lenkracl gcgcntihei’liegendcn Scile hc[inderi).
flai Ganze iii inih[els cinei’ geìiiihnlichen Schi’aube fesizuschrauhen.

4. Operalion. — DAS MONTIEREN DES MOTORS

Auf denu Moioi’bloc’k Xc, aa iii zu monhinnen

i. — Dci’ Zvlinderkopf Xc. a3 mii zwei Biindclmiutiern fe.stzuschmaubcn.

2. — lMc I,idui iruaschiinn Xi’. a/i aiuf (liii obei’e 1,nch dcc vorderen ‘cnk1eidnng, indem

iuìan ‘alci der abmon I ierlìai’en An i i’lnhsscheibe ais Befesi igungssch nube hedicn I.

3. — Arif dei’ andenen Seiic dei -Zyhnclcrblockes sind dio Ànsaug-und Auspuffvenlilc

Xi’. a5 zu naoniiei’cn und mii zwci gewhhnhchen Schcariben auf clen beiden Zylindern

voigesclienen _\ehiscn zu befesligen.

!j. — Dcc Venhlaior Xi’. sO auf dcc mii cinem Gevinde vei’sehcnnn Achse von den

1.yhndci’n uiid irdt ciner Schrairhc zii befeshigen.

5. Operalion. — VORBEREITUNG DES GETRIEBEGEHAUSES

In dcii lunicncn Teil dei Gcii’icbegehiiuscs Nt’. 27 ist dio Kardangabe[ Nn, einznfimgen

tmd mii ciner Schmaube fesizubahien.
Aitf dmi Geininljcgehìiiusckhi’pei’ iii dcc intere Deckcl Xi’, a8 unti dcc obero Deckcl

Nr. 59 Zu befeshigen. irudem mao clic Siunge Nr. 3o (lui’ch dio in dcc Mifle dcc Dcckcl

angebi’achicn Liichci’ schiicbt und un ,jedcm Ende cinc BiidclmriI cr aufschirarih[. Dicsc

Mu i Lei’n wei’chcn mii ssig angezogen.



Mari liefeslige dcii Sclìillhebel Ne. 3i unci Iirnnhebcl Nv. 32 Ofl edcr Scitc (1Cr
I )cckelsclielle Ne. 29 prii FIilfe cmos klcinen Bolzens, (den rnirn n6issiga ri,’iclr t, oro nicht
los IrirrLIiouiren lei Ilebul zu bceiiiir3riiiirrcri.

6. Operalion. — DAS ZLJSAMMENSETZEN DES CHASSIS

‘dan ‘. ereinige clic Lilngsir3ger 33 untI 3/i (cile Hohlscile nodi irrnen) vorne dio
Traerse Nv. 33 und lunlcii die Traverse Nr. 36. nachdem mon an jcdern Ende der
Traverse das Federgei6i nge Nr. 37 rirgchrirclr hai. Man schraulje clic Liingslriiger auf

(ien Traversen noi Ililfc von gev6lrnIic1ien Scirrauben fesi
Mari fugo rrrif cler mii D liczcicirrieien Stelle dcs Clrassis ilie Traverse Nr. 38 ciii imd

irrf dei mii E Lezeicirnelen dio Traverse Nv. 39. Dio 1-Iohlseiie dieser Traverserì sjnd
ii;ieli (1cm riickwirIigen Teil dcs (‘lrassis gerichlel

7. Opera tion. — DAS MONTIEREN DER FEDERN
tJm clic Vordcrfcdcrn Ne. fin a i ori orni Stelle in bringen , befesuige mari sie zuniichst

mi k lei n en geo iih ni icir e n 13 nizen inni in ori ti ere cm es ci ce Enden j ed ce Feder ari f der
nrit C hezeiciineieri Stelle der anO ciem Chassis angchracliicn Aclise urid bcfes[igc dos
irn(lcre Encle anO dc’m Fedcrgc]nnirc mii iels cmos larrgeri Iiolyens.

IJni clic beiden r6ckw3ri igen Federri , dio auf clern lTinlermnchskdrper befesligi wrrrdcn
ari (iii unci Stelle zu bringen, gehc unan nacii der gleichen Ari vor. Man acir le dii r’arrf,
SC so in o 1(111 licren . da Ss clic 1mi edo ng;r li ci gegen ileri Vord eri cii dos Cina ssis gericli lei i si

8. Operaiion. — DAS MONTIEREN DER VORDERACHSE
Man selze. die orderochse auf die Federir unci die Sprrrstarrgo nacli rfickwiiris. Man

loge einen grossen Bolzen drirch die Vordcr’arclnc mn dnrch iene Feder nruci befesige ihn
dmrrcir einc miissig angezogene Mutter.

9. Opcra(ion. — DAS i\’IONTIEREN DER STEUERUNG
Dio Schelle, des Lenkge1rrr.ses erhiilt einen Tiolzen. cler drrrch (105 mii F hezcichneie

Lnelr dos Chossis geli i. Derseibe ist mii ciner’ gew6hnliclwn Miri 1cr fesizrrscli rarihen. (Man
acide dararrf, den Finger des Sprrrsiangenhehels Ne. o i in den Sciolti cler Spursiango
zri bringen).

10. Operalion. — DAS MONTIEREN DES MOTORBLOCKS
Minn sicllt den Molor anO sci neri PlaIz in ibm Clrassis, o olwi non die Schelien lunter

dcii blcfosiignrngswirrkcin der Lii ngstriigcr sei il. Man hrincre ci o bebici i Tiolzcn vor rìnd
luerorrf dos Getricbengchaiise Irinier clero Motor on, bcfesiige glciclrzeitig den Motor unni
das Cc’iniirisc’ acrf dcii [iefcsiigringswinkcin nnit zwci Bolzon.

il .Operaiion. — DAS MONTIEREN DER KARDANWELLE
Minn bririge Zricrst anO dcii Kardrngrheln des Geirichcgn’liiirrsc’s rrnd der IJin 1cr

rclishriicke cile beidcn Kordanringc Ne. In an. indcm mori dic Leiden Calicizinken jeder.
Gabel in die gegenflhcriicgcridcn Lheher sieckl.

Man nchnne clic Tiardarìwcile Ne. ho urrci schiebe sie in cile Oeffrirrng dei Mil leliraverse
rrnd fiiov die Zinkcn dcr Gnbeln in dio nrrf dcii Kmnrdanringen frei geblichenen L6clrcr.
(Dio E1as[iziit des Eaulsclruks crmi5glichi. diese Operation.)

12. Operalion. — DAS MONTIEREN DES ARMATURENBLECHES
Man befeslige zwci kleiric Tiolzon in den Schcllcn cles Arnioturc’nbleclrcs Nr. 43,

rrnil in den violi (7. hezeichrrelen L6clicrn dcs Chnssis.
Um dio Slcricrnng anO dem Armalrrrenblech fesizumacheri, verschiebt mon den arrf

1cr Lcnksiiirle hetìndhcl’cri 1-lolter, urji ibn iii dcri in dcm ArrnainrreniDeL’h vorgesebenen
gcgcntibcrliegcndcn Loch zu fOihrcn urid hcfestigt mii omero I3olzero.

13. Operalion. — DAS MONTIEREN DES KUHLERS
Dio beiden 00 (1Cr Grrrridfluiche dos Ktihlcrs Nr.44 angcbrachlen Stiftschrauhcn

konrmcn in die bcinicn anO der vorderen Traverse vorgeschcnen Lhcirer.
Fr wirci durch clen Spanner Nr. 45 in der Form cines V feslgebalicrr. dessen Sp1170

in dem ohcn am Krninior mincrebroclnlcn Sehliiz bcfesligt wird. Dici beiden Schcnkel dos V
wcrdcri an nlcnn Armai nirenblec’h angchrach i.

Man schranibe alle Mnrilcr’n mmcl clen Kiihlcr arnO der Traverse fcsl.

14. Operation. — DAS MONTIEREN DER RADER
Dii’ J3ijclcr Ne. 46. verseinen mii iirrcn Reifen wcrdcn anrf den Nahen monticri und

mii Buie gcwiilnnlicher Sclrroirhen bcfesiigt.
Nncliclcin mao dos Monlicrcn volbendet hai, sehe mon nodi, oh alle Schrairhcn

‘ri lspn’cchend ageschraul.nt sind.

ANMERKUNG:

ilan Incacinte nichi niic geli iinnr-andcicrr L&her, die nach diescr’ Monl;ngc nnverwcndet
LI icben.

IN VORBEREITUNG;

Schocintcl Nr. 2 Anrsriislnrng fiir den elektrisclren Mnlor, cler dio Triebkraft fiir dos
Cha”is bcsorgl.

Sclnacliief Nr. 3 _Lnion I in’rhare Klnrosscr’ie.



INSTRUCCIONES PARA MONTAR EL

CHASSIS C.6 LUJO

Operaci6n N° I. — PARA JUNTAR EL EJE DELANTERO

Tdnìese cI cuerpo de cjc niarcado N° i. La chapa r\o 2 se enfila en la cxtrcmidad

riiarcada con tiiia A. Las dos piezas se unen por medio de uno de los pernos pequcìios

marcados 3. Luego se torna la chapa N° l y se coloca del mismo modo que la prinicra.

Las dos paianca que sirven Iìra gobernar la direccion deben haliarse por el lado

hueco del cuerpo de ejc.
Se junlarti a dichas paiancas la barra de acopiamiento N° 5, con la extremidad de

la barra maicada B por ci lado niarcado A en el eje y la paLa que lieva un ojal inclinado

en ci sentido indicato en la figura i.

Se procede a dicha uhiion por medio de los tornilios cspeciales N° 6 colocando cada

exlremi(i(Ìd de la barra bajo la palanca correspondienie, corno se indica en la figura

i.

En los pezones del eje delantero, se enfilan los cubos de rucdas N° 7. Se inantendrn

en su sitio cada uiio con una tilerca ordinaria. Las tuercas se apretarn bastante por

medio de las llavcs.

Operaciòn N° 2. — MONTAJE DEL PUENTE TRASERO

Tàmese la sensiconcha delantera dei puente trascro N° 8. Se enfila en ci cartucho

cential la horquilla de cardan No 9 y se mantiene con una tilerca ordinaria.

Tdnicnse la semiconcha trascra N° io y los muellcs traseros No x.
Se tomanmn las hridas de muelies trascros N° i i y se quitanin las tucrcas. Mante.

niendo las dos coiiclias dci puente trasero una contra otra. se pasa una brida cabalgando

sobre una exlremidad cnalquiera del puente trasero y se pasami los cabos (le la brida POI.

los dos agu,jcros practicados en medio dcl muelle ; se coiocan bis tuercas en su sitio

sin hioquearias. EI sitio dei rnuelle sobre ci puente va marcado por una parte piana

ernbiitida en ias conchas.
EI OtrO mmmclii’ se monta dei missno modo, iucgo se bloquean las tuercas de las dos

li ridi s (le nanelle.
InfiIese ci eje de las ruedas traseras No a3 en e! puente trasero. Por cada lido se

iiliIa en ci cii’, plimero un tonlbor de freno N° ui, con la parte hucca pintada de rojo

liscio fuori, luego un cubo N°
.

Estos cuibos se ssijetan con dos Lucrcas ordinarias.

Operaci6n N° 3. — MONTAJE DE LA DIRECCION

Ffjese el volante de direccidii N° i6 eri la extremidad marcada C del eje mayor

N° m5, bioqueimndolo bien con una tuerca ordinaria.

Pscse sobre la vaina de direcciòn N° 17 ci ojete soporte No z8, poniendo las saelas

Cn igimal sentido.
Enfilense direclamente sobre ci iirboi la vaina de dircociòn N° 17, con la punta

(le biS saetas en la direccidn del volante, mago la caja N° u (la parte redondeada opuesta

a la escuiadra de fìj;icidn debe hallarse en conlacto con la vaina No u en la direcci6n

dei volante. Enfflese luiego en al tubo N° 20 dcopués la palanca N° 21 (la parte acodada

de diclia paianca debe haiiarse dirigida por ci lado opuesto ai volante de direccidn).

MarHiénese cI todo con una Luci-ca ordinaria bien apretada.

Operaciòn N° 4. — MONTAJE DEL MOTOR

Sobie e! cuerpo principai del motor N° 22, se montan
io La culata N° 23 aprehndola con dos tuercas estriadas.

a° Mdntese la dinamo No 21 en ci agujero superior del pilastro AV, haciendo servir

la polea desmontabie como timerca de fìjaci6n.
3° Mdntese por ci otro lado del bloque de cilindro, los tubos de cscape y dé admisidn

N° 25 y sujétense con dos tuercas ordinarias sobre los dos vmlstagos previstos en ai

cilindro.
4° M6nlese ci ventilador N° 26 sobre al vstago roscado fijado delante de los cilindros

y sujétese con una tuerca.

Operaci6n N° 5. — PREPARACION DE LA CAJA DE VELOCIDADES

Se introduciri detnis dei cuerpo principal de la caja de veiocidades N° 27 la horquiila

de cardin N° y se fijani con una tuerca.
La tapa inferior N° 28 y la superior N° p se fijan sobre ci cuerpo de la caja de

veiocidades pasando ci vstago N° 3o por los agu,jcros praclicados en medio de bis tapas

y enroscando la tuerca estriada en cada extremidad (estas tuercas se apretanin modera

damente).
Fijense Ias palancas de cambio de velocidades N° 3x y de freno N° 3a en cada lido

de la pata de la tapa No 29 por medio de un perno pequefio ordinario (que se apretani

moderamente para que non estorbe ci funcionamiento de !as palancas



Opcraciòn N° 6. — FARÀ ENSAMBLAR EL CHASSIS
Bctinensc los largucros 33 ct 37j (con la cara hucca por rientro) delante por niedio

del traversafio N° 35 y dctris por ci N° 36, después de hahcr ciilìlado cn los cxtremi
dades de cada travesafio picrnas de rnuelles N° 37. Se sujetan bastante enérgicamente
los largiieros sobre los [ravesafios por medio de lucrcas orclinarias.

Ento•nces se escurre en ci clìassis ci travcsaiio N° 38 que se coloca en ci sitio
inarcado D i- ci Iraiesafio N° 39 en ci si[io indicado K. La parte hueca de dichos trave
saflos deher mirar bacia detriis del clìassis.

Operaci6n N° 7. — COLOCACION DE LOS RESORTES
Paia colocar los rnuciles deianteros N° ijo, se juntan por medio de pcrnos pequcfios

ordinarios, montar una de las extrcmidades rio cada mueile sobre ci eje fijado en el
chassis en C, y jfin[ese la otra sobre la pierna delantera por medio de un perno largo.

Para colocar los dos mueHes trascros, que se ban juntado sobre ci pucnte trasero,
se opera de igual modo. Se tomarii la precaucidn de montarlos de tal modo que la
horquilla de cardin mire bacia delanie dei cliassis.

Operacin N° 8. — COLOCACION DEL EJE DELANTERO

Cob5qucse ci ejc sobre los mucllcs, con la barra de acopianiicnto bacia detr4s. Se
pesa un perno grande a I ravés dci ejc y de cada inuelle y se sujeta con una tuerce
moderaniente apretada.

OperacMn N 9. — COLOCACION DE LA DIRECCION

La pata de la caje de rlireccidn recibe un perno que atraviesa ci chassis por ci
agujero marcado F. Se sujetarii con una tuerca ordinaria. (Tdrncse la precaucidni de
hacer cntrar ci dedo de la palanea N° 21 en ci ojai de la barra de acoplarniento).

Operaci6n N° 10. — COLOCACION DEL BLOQUE MOTOR

Se baco bajar ci motor a su sitio en ci chassis poniendo las patas cietrs de las
escnadras de fìjacidn de los iarguci’os. Coldquense los dos pernos dclasite, luogo apliquese
la caja de viocidadcs detriis dei motor y fijense a la vez ci moftsr y la caja sobre las
escuadras traseras con dos pernos.

Operacio’n N° 11. — COLOACION DEL ARBOL DE CARDAN

Coldqucnse primero sobre las horquillas de cardin de la caja (le vciocidadcs y del
puente trasero las dos arandeias de cardimn N° 4i enfilando ias dos piernas de cada
horqiiiiia en 2 agujeros opuestos.

‘r6mese ci iirbol de cardiln N° 112, pascse per la abertura ud travesafio ccntrai e
introddzcansc ias piernas de las horquiilas extremas en los aguieros que quedan iibres
de las arandeias de cardn. (La elasticidad de la goma bace posibie csta operacidn).

Operaci6n N° 12. — COLOCACION DE LA PLANCHA TABLERO

Ensuimbiase por medio de dos pernos pcqucfios pasados por una parte en las patas
de la piancha de lablero N° 3, por otra en los agnjeros marcados G dci chassis.

Para fijar la direcciàn sobre la piancha de tablero, se escurre la patita fìjada sobre
la columna de direcciòn basta ilcvarla frente ai agujero dispucsto en la plancha tabiero
y se fìja un perno.

Operaciòn N° 13. — MONTAJE DEL RADIADOR
En los dos agujeros previslos cn ci travesafio delantero, se introducen ias dos ciavi

jitas fì.jidas en la base dei radiador N° lil.
Mantiénese con ci tensor en V N° i5 cuyo ngulo se introduce cii un ojai practicado

arriba en ci radiador. Las dos patas de la V se empotran cn dos orejas sobro la plancha
dei tablero.

Apriitcnse ms tucrcas, manttngase ci radiador sobre ci travcrsafio asi como todas
ias tuercas en generai.

Operacio’n N° 14. — MONTAJE DE LAS RUEDAS

Las ruedas N° ljO provistas de su ncumuitico se montan entonccs sobre ios cubos
y se fijan por medio de tuercas ordinarias.

Una vcz ternunado ci montajc del chassis, se mira si todas las tuercas en generai
cstumn bien aprctadas.

NOTA:

De los agujeros con un ci rcnlo ainariUo que se bailen inutiiizados despus del mon
taje, no hay que ocuparse.

IN PREPARACION:

Caja N° 2. — Equipo motnr chictrico qUC asegura la propulsidn dei chassis.
Caja N° 3. — Carrocerfa dcsrnoniable.



ISTRUZIONI PER IL MONTAGGIO DELLO

CHASSIS C.6 LUSSO

Prima Operazione. — MONTAGGIO DELL’ASSALE ANTERIORE

Prendere il corpo dcli’ assale marcato N. i. La leva N. a s’inforca sull’ estremità
marcata (la un A. lJnire i due puezzi con uno dei piccoli bulloni marcati 3. Prendere
in seguito la leva N. I e metterla in opera come la prima leva. Le dùe leve che servono
a comandare la direzione devono trovarsi dalla parte concava del corpo dell’ assale.

Unire la sbarra d’accoppiamento N. 5 con queste leve; l’estremità marcata B della
sbarra dovrà trovarsi dalla parte dell’ assale marcata A, e la sporgenza portante una
fessura dovrà trovarsi inclinata nel senso indicato dalla figura i.

Questo montaggio si esegue con viti speciali N. 6, mettendo l’estremità della sbarra
sotto la leva corrispondente, come è indicato dalla fìgura N. i.

Infilare i mozzi delle ruote N. nelle spolette dell’ assale anteriore. Fissare ciascun
mozzo con un dado ordinario. Stringere suflicentemente i dadi con delle chiavi.

Seconda Operazione. — MONTAGGIO DEL PONTE POSTERIORE

Prendere la mezza conchiglia anteriore del ponte I)Ostcrioie N. 8 e nel piccolo tubo
centrale inlilare la forcella del cardano f. g, lissaiidovclo poi con un dado ordinario.
Prendere la mezza conchiglia posteriore N. io e le balestre posteriori N. sa. Prendere
le guide delle balestre posteriori e togliere i dadi. Unendo una contro l’altra le dlue
conchiglie del ponte pOstesiore passare a cavallo sopra una qualunque delle estremità
del ponte posteriore una guida e inlìlare le estremità della guida stessa nei due buchi
praticati nel mezzo della balestra; piazzare i dadi senza stringerli completaniente.

11 posto destinato alla halestra è marcato sopra il ponte da una parte piatta stampata
sulle conchiglie.

Montare nella stessa maniera l’altra balestra e stringere poi i dadi delle due guide
dell’ assale.

Infilare l’asse delle ruote posteriori N. i3 nel ponte posteriore. Dalle due parti
infilare sull’ asse prima un lanìburd di freno N. iI (con le parti concave dipinte iii

rosso all’ infuori) poi un mozzo N. .
Stringere i mozzi con due dadi ordinari.

Terza Operazione: MONTAGGIO DEL VOLANTE

Fissare sul grande asse N. i5, all’ estremità marcata O, il volante di direzione N. i6
bloccarlo con un dado ordinario. Infilare nella guaina dell’. albero del volante N. 17

il supporto N. i8 avendo cura di mettere le freccie nella stessa direzione. Infilare diret.
tameiste sull’ albero: la guaina del volante N. 47, avendo cura di mettere la punta
delle freccie nella direzione del volante, poi il pezzo N. 49. (La parte arrontondata opposta
alle squadre di fissazione deve trovarsi in contatto con la guaina N. 47 nella direzione
del volante.)

Dopo, infilare sull’ albero il tubo N. 20 e dopo la leva N. 21 (la parte a gomito
di questa leva deve essere diretta dalla parte opposta del volante di direzione.)

Fissare il tutto con un dado ordinario, stringendolo fortemente.

Quarta Operazione. — MONTAGGIO DEL MOTORE

Sul corpo principale del motore N. 22 niontare:
10 La culatta N. 23 stringendola con due dadi moletati.
20 La dinamo N. 24 sopra l’apertura superiore della lansiera AV servendosi della

puleggia smontabile come dado di fissazione.
30 Sopra l’altra parte del blocco cilindri montare i tubi di scappamenio e d’ammis

sione N. a5 e fissarli con due dadi ordinari sui due gambi previsti sul cilindro.
lj° Montare il ventilatore i\. 26 sul gambe filettato, fissato nella parte anteriore del

blocco cilindri, e fissarlo con un dado.

Quinta operazione. — PREPARAZIONE DELLA SCATOLA DI VELOCITA

Introdurre nella parte posteriore del corpo principale della scatola di velocità N. 27

la forcella del cardano N. 9 e fissarla con un dado.
Fissare sul corpo della scatola di velocità il coperchio inferiore N. 28 e il coperchio

N. 29 passando il gambo N. 3o nei buchi esistenti in mezzo ai coperchi e avvitando un
dado moletato ad ogni estremità (queste viti non devono essere troppo strette.’)

Fissare le leve del cambio di velocità N. 3j e il freno N. 32 uno per parte sulla
sporgenza del coperchio I\. 29, con un piccolo bullone ordinario (il bullone non deve
essere troppo stretto per non impedire il funzionamento delle leve.)

Sesta Operazione. — MONTAGGIO DELLO CHASSIS

Unire i longheroni N. 33 e 34 (la parte concava all’ interno) nella parte avanti con
la traversa N. 35, e nella INirte posteriore con la traversa N. 36, dopo aver infilato alla
estremità di ogni traversa le balestre N. 37. Stringere energicamente i longheroni sulle
traverse con dei dadi ordinari. Mettere quindi sullo chassis la traversa N. .38 che deve



enire a trovarsi nei posto indicato D, e la traversa N. 39 nei posto indicato E. La parte
concava di queste traverse deve essere diretta verso la parte posteriore (10110 cliassis.

Settima Operazione. — POSA DELLE BALESTRE

Per nsettere in opera le balest re anteriori N. 4o unirie COli (lei piccoli toilloiì i
ordinari. Montare una dette estremità (li ogni balestra stili’ asse tissato allo clìassis in C.
e unire l’altra estremità con la doopia maglia anteriore per niezzo (li liii bnlloue lungo.

Per rnet tere in opera le due Palestre posteriori (già unite al ponte posteriore) agire
netta stessa maniera. Aver cura (ti montare le Palestre posteriori in maniera clic la
forcella del cardano si trovi direi ta e rso l’avanti detto cliii ssis.

Ottava Operazione. — POSA DELL’ASSALE ANTERIORE

Piazza re l’assale sopra le balestre, la sbarra d’a ecoppia inen to deve trovarsi dietro.
In tila re nn button e gra nd e alt ravcreo I ‘;ssale e un a dette bates t re e fissa rio con un dado
non troppo stretto,

Non Operazione. — POSA DEL VOLANTE DI DIREZIONE

Il braccio dell’ involucro dell’ asse del volante riceve un bullone che traversa lo
cliassis nell’ oritieio marcato F. Stringerlo con un dado ordinario. (Aver cura di niet t ere
l’est n’mi tà della ieva N . 21 nell ‘ o i tìcio detta sbarra d ‘iiceoppiamnen t o.

Decima Operazione. — MESSA IN OPERA DEL BLOCCO MOTORE

Mettere il motore al suo posto stillo chassis con i bracci dietro le squadre di fissazione
dei longheroni. Mettere i due bnlloni anteriori, poi applicare la scatola di velocità dietro
il motore e fissare nello stesso tempo e il motore e ia scatola sopra le squadre postc’riori
(‘00 due ti ul ioni.

Undecima Operazione. - MESSA IN OPERA DELL’ALBERO DEL CARDANO

Prima, pizzare sopra le forcelle del cantano del la scatola di velocità e del ponte
posteriore, te due rondelle dci cardano N. lji. Infilando i due bracci delle forcelle in
due buchìi opposti.)

Prendere l’albero del cardano N. zia, pas:i lo attraverso l’apertura della traversa
centrale e introdurre i bracci delle forcelle nei buchi rimasti liberi sopra le roudelle
del cardano.

(L’elasticità della gonuna rende nossibile questa operazione.)

Dodecesima Operazione. — MESSA IN OPERA DEL CRUSCOTTO

Eseguire ii montaggio per mezzo di (inc piccoli bulloni pista ti da una parte nei
b mcci del cruscotto N. li3, da Il’ al tra parte nei b nel ì i dello cli i sei s marea ti O.

Per tissare il volante di direzione sul cruscotto, fa i’ corrispondere il piccolo braccio
lissato sulla colonna del volante con il buco previsto sul cruscotto e lìssarvelo con un
bullone.

Tredicesima Operazione. — MONTAGGIO DEL RADIATORE

F’issare le due piccole viti prigioniere fissate alla base del radiatore N. zihs nei due
hnctn previsti sulla traversa avanti.

Fissare il radiatore a mezzo del tenditore AV N. iià, il cui agolo s’introduce netto
orificio esistente netta parte alta (tel radiatore. I due bracci della V devono venire a
ineastrarsi sui cruscotto.

Stringere i dadi, inentenendo il radiatore sulla traversa, e così pure tutti i dadi in
gemme ra le.

Quattordicesima Operazione. — MONTAGGIO DELLE RUOTE

Le ruote N. t’iO, munite dei loro pimimminatici, si nmonlano sopia i suoni e si fissano
con dei dadi ordinari.

Una volta terminato il montaggio (letto eliassis, verificare il serraggio generale di
tutti i dadi.

NOTA:

Non occuparsi dei hncln cerchiati di giallo, clic si troseranuo inutilizzati dopo il
montaggio.

IN PREPARAZIONE

Scatola N. 2 Eqnipaggianaento del motor& elett per la proinalsione dello clsassis.
Scatola N. 3 Carrozzeria Smontabile.
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